Fertigungsanlage fur Kugelhahn Var. 220603

Technische Daten

i ; Ausbringung: 2.347.380 Teile/Jahr
Belegungszeit: 207 Tage / Jahr
Schichtmodell: 1 Schicht je 7 Std

Maschinenverfiigbarkeit: >90 %

Herr Banmann Taktzeit: 0,5 Stiick / 1 sek
Bedieneranzahl: 0,2
Aufstellflache: 6m x 6m

Herr Kundenname + Logo
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